TRAITEMENT PHOSPHATANT

e
IT240 500 ml E B 12 piéces/carton

DETAILS PRODUIT

Caractéristiques produit

Décap’Rouille Traitement Phosphatant, permet un traitement de la rouille préventif ou curatif. Il neutralise I'oxydation
déja présente ou préserve les surfaces d'une oxydation future. Notre phosphatant triple action stop la rouille, dégraisse
le support et permet une haute adhérence des supports pour une mise en peinture immédiate apres traitement. Notre
traitement vous garantira une surface stable et préte a peindre pour une durabilité des mises en peintures optimale.

Avantages produits

. Haute adhérence
. Isole la surface
*  Action rapide
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TRAITEMENT
PHOSPHATAN

PRET A PEINDRE

DONNEES TECHNIQUES

HAUTE ADHERENCE
)

ISOLE LA SURFACE Etat physique : Liquide Fluide pH : 0.50 (Acide fort)
- e Hydrosolubilité : Diluable Densité : 1.080 - 1.110
Couleur : Incolore Intervalle de point d’éclair : Non concerné

FABRIQUE EN FRANCE




APPLICATION ESPACE
INTERACTIF

Protocole d’application

Secouer le flacon de Décap’Rouille Traitement Phosphatant avant utilisation. Pulvérisation : Pulvériser le produit sur les surfaces a traiter, aprés
séchage vous pouvez appliquer la couche d’apprét ou de peinture. Trempage : Baigner les surfaces a traiter pendant 10 minutes, puis laissez le

produit sécher. Aprés séchage, vous pouvez appliquer la couche d’apprét ou de peinture. Le produit garantit une efficacité optimale lorsqu’il est
utilisé en trempage.
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Par pulvérisation : Partrempage:
Pulvériser sur la surface a traiter et Tremper la piéce et attendre 10 minutes. .
attendre le séchage de la surface Laisser sécher le temps nécessaire Votre surface est préte

Retirer I'excédent de rouille par brossage

Exemples d’applications

Nettoyer des carrosseries, nettoyer des chdssis, entretenir les engins de chantier.

CONSERVATION TECHNIQUE

Pour un stockage a long terme, les conserver dans une zone séche, bien ventilée et éloignée de la lumiére directe du soleil et du givre. Température
de stockage recommandée 5°C - 25°C. Température d’application recommandée 20°C.

Pour toutes informations complémentaires concernant I'utilisation correcte du produit, il est recommandé de consulter la derniére version de la
Fiche de Données de Sécurité. Disponible sur notre site www.irontek.fr
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Surface avant brossage Surface aprés brossage Surface aprés traitement avec le IT130




